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01 UvoD

Prevddzkovy poriadok - PP/001/2012- je zavazny pre vsetkych pracovnikov, ktori sa
zacéastiuju na pracovnom technologickom procese ,,Zhodnocovanie odpadov v bioplynovej
stanici“ BoSany.

Technologicky proces spracovania zhodnotiteI'nych odpadov slazi na:

¢ Prijem a Gipravu odpadov pevného, hustého a tekutého materialu dovezeného v
kontajneroch resp. prostrednictvom automobilov.

Technologicky proces zhodnocovania odpadov v bioplynovej stanici slizi na ich
maximalne zhodnotenie/vyuzitie, umoziuje ich kontrolu a zabezpecuje ochranu zivotného
prostredia a je vedeny tak, aby nemohlo dojst’ k neziaducim vplyvom na Zivotné prostredie
ako aj k poskodzovaniu hmotného majetku.

Uprava a zhodnocovanie odpadov ako aj nakladanie s nimi je spresnené zdkonom &.
79/2015 Z. z., o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov a najmi vyhlaskou
Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky (MZP SR) &. 366/2015 Z. z., zo diia
0 evidencnej povinnosti a ohlasovacej povinnosti.

Pre upresnenie a konkretizaciu jednotlivych ustanoveni horeuvedenych legislativnych
predpisov bol pre nakladanie s odpadmi - spracovanie (zhodnocovanie) odpadov vypracovany
tento “Prevadzkovy poriadok”.

Vsetci dotknuti pracovnici su tak odborne vySkoleni na vedenie/prevddzkovanie
technologického procesu, ako aj dosledne oboznameni s predlozenym Prevadzkovym
poriadkom - PP/001/2012 - vid. posledna strana tohto dokumentu (“ZAZNAM O
SKOLENI A PRESKUSAN{™).

02 POUZITE SKRATKY A SYMBOLY

BOZP - bezpetnost a ochrana zdravia pri praci
OOPP - osobné ochranné pracovné prostriedky
PO - poziarna ochrana

PP - prevadzkovy poriadok

TRG - technologicky reglement

TSA - technickd smernd hodnota

BPS - bioplynova stanica



03 ZAKLADNE UDAJE

NAZOV A ADRESA PREVADZKOVATELA SPRACOVANIA ODPADOV:
PREVADZKOVATEL: Alternative Energy, s.r.o.

ul. Pribinova 25

8}1 09 Bratislava

ICO: 36 822 604 5

Zastapenie: Ing. FrantiSek Cupr, konatel’

PRACOVNICI ZODPOVEDNI ZA PREVADZKU SPRACOVANIA ODPADOV:

Ing. Viktor Pandk tel. ¢.: pracovisko 0911 079 957
Prevadzkovy manazér

04 TECHNICKO-INFORMACNE UDAJE

Udaje o zacati prevadzky: Februar 2012

Cas Zivotnosti zariadenia: min. 20 rokov

Kapacita (vykon) zariadenia: 102 700t/rok

Umiestnenie: Bioplynova stanica je umiestnena v obci Bosany. Od

obytnej zastavby je vzdialena priblizne 800 m. Lokalita,
v ktorej je bioplynova stanica umiestnena, patrila v
minulosti do arealu byvalého Statneho podniku
KozZeluzne BoSany, presnejsie sa jedné o priestor
kalovych poli ako stcast’ technoldgie Cistenia
odpadovych vaod.



05 TECHNICKY OPIS ZARIADENIA

V SO 01 Hale prijmu a Gpravy surovin su v zasade zabudované tri oddelené linky na
prijem a Gpravu surovin:

1.  linka na upravu pevného/hustého biologického odpadového materialu

V zavislosti od konzistencie dodaného materialu sa vyuZzivaju tieto spdsoby dodania:

e dodavka prostrednictvom automobilov Suzatvorenymi vykldpatelnymi kovovymi
kontajnermi,

e dodavka v plastovych pojazdnych zasobnikoch prostrednictvom nédkladnych automobilov
s kabinou zabudovanou do karosérie,

e vo vozidlach na odvoz odpadu so Specidlnou nadstavbou na zber a odvoz biogénneho
odpadového materialu.

2. linka na vpravu pevného/hustého organického odpadového materidlu 7 porazky
hydiny, oSipanych a dobytka resp. zo spracovania mdsa v tejto oblasti

Tento materidl sa preberd v samostatnom priestore haly prijmu surovin. Suroviny sa dodavaju

bud’ v cisternach alebo v uzatvorenych kontajneroch.

3. prijem a skladovanie tekutého organického odpadového materidlu (obsah odlucéovaca
tukov, krv, krmivo, a pod.)

Tekuty organicky odpadovy material, ktory musi prejst’ procesom hygienizacie, sa precerpa

bud’ do jedného z dvoch zasobnikov alebo priamo do skladovacich nadrzi pred hygienizaciou.

Zasobniky st zhotovené z uSlachtilej ocele a vybavené mieSadlom na zabranenie vzniku

sedimentacii a na kontrolu hladiny s ciel'om predchadzat’ preplneniu.

Tekuty organicky odpadovy material, ktory nemusi prejst’ procesom hygienizacie, sa

precerpa bud’ do zavédzacich fermentaénych nadrzi alebo priamo do premieSavacieho

fermentora.

Zavazacie nadrze su tiez zhotovené z pokrytého betonu a st tiez vybavené mieSadlom na

zabranenie vzniku sedimentacii a na kontrolu hladiny s ciel'om predchadzat’ preplneniu.

TECHNOLOGICKE ZARIADENIA

SO 15; ¢. zariadenia: 10SMA10 - Vaha

Viaha je zapustend do vozovky zarovno s Uroviiou terénu a pozostdva zo Siestich véaziacich
buniek.

Tieto bunky st zapustené do zédkladového ramu z betonu C35/45 B7 (vysoka odolnost’ proti
roztopenej a slanej vode), pricom menovita zataz kazdej predstavuje 40 t.

Automobily sa registruju prostrednictvom obsluzného terminalu, na ktorom musi vodi¢ zadat’
prislusné udaje. Tieto tidaje sa spracuji prostrednictvom zbernice PROFIBUS v riadiacej
centrale, ¢im sa umozni priradenie a zaznamenanie dodané¢ho materidlu.

e Technické idaje mostovej vahy

- podpodlazna mostova vaha

- dizka 18,0 m, irka 3,0 m

- rozsah vézenia 60 t, delenie po 20 kg

- nosnost 80t

- 6 vaziacich buniek, trieda presnosti C3, menovita zataz 40 t/bunka, druh ochrany
IP68, nerez



- 6 uzemiovacich premost'ovacich kéblov s ochranou pred bleskom na vaziacich
bunkéch

- 1 displej, druh ochrany IP65, vstupny jazyk: slovenc¢ina

- 1 ihlickova tlaciaren na vytlacenie vaziacich listkov

SO 01; & zariadenia: 10ENH20 - Nerezovy zasobnik s hydraulicky ovlidanym skladacim
krytom

Nerezovy zasobnik s hydraulicky ovladanym skladacim krytom. Kompletné oblozenie z nerezového
vrubkovaného plechu, schodné, so zabudovanym prirubovym hrdlom DN 400 na priebezné odsavanie
zapéachajuceho odpadového vzduchu. Tymto odsdvanim sa do maximalnej miery zabrani emisiam
zapachu.

Prechod krytu na napiiianie zasobnika je zvySeny, utesneny plechovym obloZenim a vyvedeny do
suterénu.

Kontajnery na odpad sa vyprdzdnia priamo do zasobnika cez pevny otvor v kryte prostrednictvom
vyklapacieho a umyvacieho zariadenia (C. zariadenia: I0ENH10).

Material sa zo zasobnika na prijem surovin odvadza prostrednictvom troch bezhriadel'ovych
zavitovkovych dopravnikov (€. zariadenia: 10ENH20AF001 az 003) do priecneho dopravnika (C.
zariadenia: 10ENH20AF004). Pri tomto procese sa prostrednictvom rdznych otacok zavitov zabezpeci
prekyprenie materialu a roztrhnutie obalov, ako st napriklad vrecia a pod. Tekutina dovezena spolu s
materidlom sa zhromazd'uje v odvoditovacom priestore priecneho dopravnika a cyklicky sa odvadza
prostrednictvom kalového cerpadla (C. zariadenia: 10EPG10AP001) do drvica (€. zariadenia:
10EPG10). Zberna Sachta (C. zariadenia: 10EPG10BB001) je od priecneho dopravnika oddelena
perforovanym filtrom.

Prie¢ny dopravnik odvadza materidl do bezprostredne napojeného stupacieho dopravnika (€.
zariadenia: 10EPG10AF001), ktory vedie do drvica. Obidva dopravniky su vybavené frekvenénym
meni¢om, aby bolo mozné nastavit’ vykon podavania surovin v zavislosti od prietoku drvica.

e Technické udaje zasobnika na prijem surovin

- rozmery (dx8§xv):53x55%x32m

- objem brutto cca 85 m*

- objem plnenia cca 65 m®

- material: nerez 1.4301, AISI 304

- 3egaliza¢né dopravniky, smer dopravy: vytlaény, prikon: 2,2 kW/dopravnik

- 1 priecny dopravnik, smer dopravy: vytlany, prikon: 3 kW, frekvencny menic
- nosna spodna konstrukcia v prevedeni masivnej ocel'ovej konstrukcie

- hydraulicky ovladany skladaci kryt, 4,0 x 3,0 m, dvojdielny

- hydraulicky agregat na otvaranie a zatvéaranie krytu

SO 01; & zariadenia: 10ENH10 — Cistenie kontajnerov

Materidl dovezeny v kontajneroch na odpad sa automaticky vyklopi a vyprazdni do zasobnika
na prijem surovin a kontajnery sa nésledne vy¢istia. Prostrednictvom tohto zariadenia moZzno
vyprazdnit’ min. 30 Standardnych kontajnerov na odpad velkosti 120 1 a 240 1 za hodinu.
Vyprazdnené kontajnery sa Cistia horucou vodou (cca 80° C) a v pripade potreby dodatocne
biologickym gistiacim prostriedkom, pri¢om vzniknuta para sa priebezne odsava. Cast
odpadovej vody sa odvddza do zdsobnika a Cast’ sa recykluje. Miera recyklacie zavisi od
miery znecistenia kontajnerov.

Prostrednictvom valcového dopravnika sa vy€istené nadrze ru¢ne presunu na skladovaciu
plochu mimo haly Upravy surovin, kde sa do¢asne skladuji do odvozu.

Cel¢ zariadenie je vyrobené z nerezu a je vybavené tromi r6znymi programami ¢istenia pre
mierne az silné znecCistenie. Ovladanie je zabezpecené prostrednictvom miestnej rozvodne;j
skrine a zodpoveda prisluSnym bezpe¢nostnym predpisom.



e Technické udaje zariadenia na Cistenie kontajnerov

- elektricky inStalovany vykon 18 kW

- 200 1 nadrz na ¢ista vodu s vymennikom tepla 45kW

- 500 1 nadrz na uzitkovu vodu s panelovym vymennikom tepla 90 kW
- spotreba max. 20 1 Cistej vody na jedno Cistenie

- kapacita 30 — 60 kontajnerov na odpad za hodinu

- nudzovy vypinac

SO 01; &. zariadenia: ENH15 AF001 — Valcovy dopravnik
Dopravnik pre vyprazdnené kontajnery na odpad velkosti 120 1 a 240 1. Valcové dopravniky,
privesné voziky, hnacia ret'az a hnacie kolesé z nerezu

e Technické idaje valcového dopravnika
- rozmery (dx$xv)cca80x0,6x0,15m
- vstupna a vystupna rampa

- doraz proti upchatiu

- prikon: 1,5 kW

SO 01; ¢. zariadenia: 10EPG10AF001 — Sthpaci dopravnik

Priecny dopravnik odvadza prekypreny materidl zo zésobnika priamo do stpacieho
dopravnika. Tento dopravnik ho prostrednictvom bezhriadelovych zéavitov odvadza zo
suterénu do drvi¢a umiestneného na prizemi.

V oblasti vstupu materidlu do drvi€a je naplanovany kontrolny otvor, aby v pripade poruchy
bolo mozné otvorit’ zI'ab dopravnika. Kontrolny otvor je zabezpeceny koncovym vypinacom
na kod, ktory pri otvoreni pocas prevadzky zaruci nudzové vypnutie vSetkych zapojenych
agregatov.

e Technické udaje stupacieho dopravnika

- dizkaccall m

- uhol postavenia cca 45°

- materidl: nerez 1.4301

- O zavitov 420 mm, material: Specialna ocel’ St 52.3, stiipanie 250 mm
- vykon podavania surovin max. 30 m*h, tahom

- prikon: 9,2 kW, frekvencny menic

SO 01; ¢. zariadenia: 10EPG10 — Separa¢ny mlyn

V drvici sa organicky odpadovy materidl rozdrvi na zrnitost' <12mm, v pripade potreby sa
prida tekutina (voda alebo tekuty organicky odpadovy material).

Rusivé latky, ako napriklad plasty, sklo, kovy a pod. sa od organickej frakcie oddelia
gravitaciou a vzdusnym triedenim. Vytriedené rusivé latky (cca 700-800 t/a) sa cez vypust
odvedu do kontajnera a odvezi ndkladnym automobilom na skladku alebo na spalovanie.
Vdaka poistnému zamku nie je mozné zariadenie zapnut, ak je otvoreny kryt. Tento zdmok
zérovenn v pripade otvorenia zariadenia pocas prevadzky zabezpec¢i nudzové vypnutie
vSetkych agregatov prepojenych so zariadenim.

Rozdrveny material sa v rdmci zariadenia dostane do preCerpavacej skladovacej nadrze,
odkial sa prostrednictvom zabudovaného vynaSaciecho dopravnika (¢. zariadenia:
10EPG10AF003) odvedie do skladovacej nadrze na hygienizaciu (€. zariadenia: 10EPH20).



V zaujme maximalnej redukcie vylu€ovania zapachu je zariadenie napojené na zariadenie na
odvadzanie vzduchu. Znecisteny vzduch sa odvadza na biologicki upravu odpadového
vzduchu.

e Technické iidaje separa¢ného mlynu

- kapacita 12 — 25 m3/h v zavislosti od druhu materialu

- pohon separacného mlynu 75 kW

- pohon dopravnika na vynasanie rusivych latok 1,5 kW

- pohon dopravnika na vynasanie substratu 1,5 kW

- hydraulicky agregat 1,5 kW

- hmotnost’ cca 9.500 kg

- pripojky na uzitkovl vodu a iné tekutiny (odvodnenie zasobnika)

SO 01; ¢. zariadenia: 10ENHS50

Nerezovy zéasobnik s hydraulicky ovlddanym skladacim krytom. Kompletné oblozenie z
nerezového vrubkovaného plechu, schodné, so zabudovanym prirubovym hrdlom DN 350 na
priebezné odsdvanie zapachajuceho odpadového vzduchu. Tymto odsdvanim sa do
maximalnej miery zabrani emisiam zapachu.

Prechod krytu na napiianie zasobnika je zvyseny, utesneny plechovym obloZenim a vyvedeny
do suterénu.

e Technické udaje zasobnika na prijem surovin

- rozmery (d x $§ x v): 7,0 x 3,5 x 3,0 m, prisun do lievika

- objem brutto cca 45 m?

- objem plnenia cca 30 m?

- material: nerez 1.4301, AISI 304

- nosna spodnd konStrukcia v prevedeni masivnej ocelovej konStrukcie
- hydraulicky ovladany skladaci kryt, 6,0 x 3,5 m, dvojdielny

- hydraulicky agregat na otvéaranie a zatvaranie krytu

SO01; ¢. zariadenia: 10ENHS0AA101 — Uzatvaracie hradidlo

Hydraulicky ovladané hradidlo na uzatvorenie zasobnika a odpojenie rezacieho stroja (C.
zariadenia: 10EPF10). V pripade uzatvorenia hradidla sa s kratkym casovym odstupom
nasledne zastavia aj vSetky ostatné agregaty.

e Technické udaje uzatvaracieho hradidla

- rozmery (dx§xv):ccal2x09x0,2m

- material: nerez 1.4301, AISI 304

- ovladanie prostrednictvom hydraulického valca

SO 01; &. zariadenia 10EPF10 - Rezaci stroj

Zariadenie sluzi na predbezné mletie dodaného pevného organického odpadového materialu
na zrnitost 20 x 20 x 60 mm s urcitym podielom dlhSich casti. Materidl sa melie
protichodnymi pracovnymi hriadel'mi, ktoré su vybavené jednotlivo vymenitelnymi reznymi
kotu¢mi, a odvedie sa do napojeného lievika (€. zariadenia: 10EPF10BB001).



e Technické udaje rezacieho stroja

- rozmery (dx$xv):cca2,8x1,2x0,5m
- kapacita min. 19 t/h

- hmotnost cca 4.300 kg

SO 01; ¢. zariadenia 10EPF20 — Dodato¢né mletie

Podl'a definicie nariadenia ¢. 1774/2002 o zdravotnych predpisoch sa material, na ktory sa
toto nariadenie vzt'ahuje, musi zohriat’ na 70°C a udrziavat’ na tejto teplotnej trovni 1 hodinu.
V dalSom kroku sa dodato¢ne melie na zrnitost’ 12 x 12 x 12 mm s cielom dosiahnut’
ucinnejsi privod tepla do materialu.

Z lievika (C. zariadenia: 10EPF10BB001) nachadzajuceho sa pod rezacim strojom (C.
zariadenia: 10EPF10) sa material dopravnikom (€. zariadenia: 10EPF20AF001) odvedie do
prvého stupiia dodatocného mletia (¢. zariadenia: 10EPF20AJ001). Na tato fazu priamo
nadvizuje druhy krok dodatoéného mletia (¢. zariadenia: 10EPF20AJ002). Cerpadlo s
rotaénym piestom (€. zariadenia: 10EPF20AP001) nasledne odvedie material do skladovacich
nadrzi na hygienizaciu (€. zariadenia: I0EPH10 a 10EPH20).

Hladina lievika sa kontroluje s cielom zabranit’ preplneniu. Zariadenie na dodato¢né mletie
ma v porovnani s rezacim strojom vyssi vykon, ¢im sa zabezpeci bezproblémovy priebeh
drvenia.

e Technické udaje dodatocného mletia
- kapacita min. 24 m3/h
- objemovy prud Cerpadla max. 0,74 m?*/min.

SO 01; ¢&. zariadenia: 10EPH30 a 10EPH35 — NadrzZe na krv a tuk

Jedna nadrz na krv (€. zariadenia: 10EPH30) a jedna nadrz na tuk (€. zariadenia: 10EPH35) z
nerezu s objemom 25 m?, so zabudovanym mieSadlom, servisnym otvorom a rdznymi
pripojkami na plnenie, vyprazdnovanie a odsavanie vzduchu. Kontrola hladiny plnenia a
vypina¢ ako ochrana proti preplneniu.

e Technické udaje nadrzi

- objem 25 m?

- mieSadlo, prikon: 5,5 kW

- revizny/servisny otvor DN 800, pripojovacie hrdlo na plnenie, vyprazdiiovanie a
odsavanie vzduchu (pohyb vzduchu pri plneni a vyprazdiovani)

SO 01; ¢. zariadenia: 10ENH40 — Plniace ¢erpadlo
Umiestnené na nadrZiach, sluZzi na plnenie a vyprazdhovanie nddrzi a na priame
vyprazdiiovanie cisterien do skladovacich nadrzi na hygienizaciu.

e Technické udaje plniaceho ¢erpadla

- objemovy prad max. 100 m3/h, zodpoveda cca 30 1/s
- Cerpacia vyska cca 15 m

- prikon: 15 kW

- kapacita: 24 m3/h

- objemovy prud cerpadla max. 0,74 m*/min.

10



SO 16; &. zariadenia: 10ENA20 — Zasobnik na prijem surovin

Zasobnik na prijem surovin z ocele zapusteny zarovno s terénom so zabudovanym systémom
posuvnej podlahy (¢. zariadenia: 10ENA20AJOO1 a 002) na cerpanie a Kkyprenie
fermentovateI'ného materidlu. Zasobnik je postaveny na 8 vaziacich bunkdch na
zaznamenavanie dodavaného mnozstva.

Zasobnik na prijem surovin pozostdva z dvoch triediacich valcov (€. zariadenia:
10ENA20AF001 a 002) umiestnenych na mieste vstupu surovin, ktoré smeruju k priecnemu
dopravniku (¢. zariadenia: 10ENA20AFO003). Sluzia na prekyprenie a zjednotenie
materidlového toku. Materidl sa ndsledne dostdva do priecneho dopravnika, ktory je zatusteny
do lievika (¢. zariadenia 10ENA20AF002). Hladina lievika sa kontroluje.

e Technické udaje zasobnika na prijem surovin

- objem cca 100 m* (objem plnenia)

- rozmery 10,3x3,2x3,5m

- vySka plnenia cca 3m

- material kontajnera: bezna ocel’ S 235 JR

- ochrana pred opotrebovanim v kontajneri: plast, material RCH 1000, hribka 10 mm
- material posuvnej podlahy: nerez 1.4301, AISI 304

- prikon triediacich valcov 3 kW a 5,5 kW

- prieny dopravnik 5,5 kW

- 8 vaziacich buniek

- hydraulicky agregat systému posuvnej podlahy, 15 kW

SO 05; &. zariadenia: 10ENA10 — Systém mieSania a erpania

Systém mieSania a Cerpania pozostdva z dopravnika (C. zariadenia: 10ENAI10AFO001) s
predradenym mieSadlom (€. zariadenia: 10ENA20AMO01) a ¢erpadlom s rotaénym piestom
(€. zariadenia: 10ENA20APO001).

Dopravnik preberie material z lievika (€. zariadenia: 10ENA20AF002) a odvedie ho do
vytlacného potrubia Cerpadla s rotacnym piestom. Tu sa materidl zriedi kvasnym substratom
alebo inymi tekutinami a preCerpd sa do hlavného fermentora (¢. zariadenia:
10EQC10BB001), pripadne aj do dofermentora (€. zariadenia: 10EQD10BB001).

e Technické udaje systému mieSania a ¢erpania

- vykon davkovania 7 — 9 t/h

- rozmery systému davkovania a mieSania (d x § x v) cca 3,55 x 0,83 x 0,92 m
- material dopravnika: nerez 1.4301, AISI 304

- prikon zavitovkového dopravnika: 15 kW

- prikon zariadenia na ldmanie prekazok: 0,75 kW

- prad tekutych surovin ¢erpadla s rotanym piestom min. 70 m*/h

- prikon Cerpadla s rotaénym piestom: 22 kW

SO 01, ¢. zariadenia: 10EPH10 a 10EPH20 —Skladovacie nadrze

Kruhové nédrze z pokrytého betonu s miesadlom a kontrolou hladiny.

Betoénové nadrze su umiestnené v suteréne haly prijmu surovin. SliZia na vyrovnanie a
zjednotenie tokov substratu s cielom nahradit’ preruSovanu doddvku za nepretrzity systém
zavazania resp. d’alSieho spracovania.

S cielom zabranit' sedimentécii substratov je kazda nadrz vybavend mieSadlom s ponornym
motorom (¢. zariadenia: IOEPH10AMO001 a 10EPH20AMO01). Kontrola hladiny chrani nadrz
pred preplnenim.
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Z nadrzi sa materidl prostrednictvom cerpadla s rotaénym piestom (C. zariadenia:
10EPH30AP001) striedavo zavaza do hygienizacie.

Nédrze st napojené na odvzdusSinovacie potrubie, ktoré pri plneni zachytdva zapéchajuci
vzduch a odvadza ho na biologicka upravu odpadového vzduchu.

e Udaje skladovacich nadrzi

- priemer: 9,0 m

- vyska4,0 m

- hrubka stien: 0,28 m

- objem brutto 254 m?

- objem plnenia 222 m?

- vykon miesadla: 15 kW

- podrobny opis realizdcie: pozri opis vystavby

SO 01; &. zariadenia: 10EPH30AP001 — ZavaZacie ¢erpadlo

Na skladovacich nadrziach (€. zariadenia 10EPH10 a 10EPH20) umiestnenych v suteréne v
prevedeni Cerpadla s rotatnym piestom. Sluzi na plnenie nadrzi hygienizacie (¢. zariadenia:
10EPA40 az 10EPA90).

e Technické udaje zavazacieho Cerpadla

- objemovy prad max. 50 m*/h, zodpoveda cca 14 1/s
- Cerpacia vySka cca 9 m

- prikon: 7,5 kW

06 ORGANIZACNE A TECHNOLOGICKE ZABEZPECENIE PREVADZKY
A OCHRANY ZARIADENIA

OCHRANA

Pracovisko zhodnocovania odpadov je prislusne podla nebezpecenstva oznacené:

ZAKAZ VSTUPU NEPOVOLANYM OSOBAM !

+ zakazova znacka:

ZAKAZ JEDENIA A PITIA !
+ zékazova znacka:
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ZAKAZ FAJCENIA A VSTUPU S OTVORENYM OHNOM !
+ zakazova znacka:

ORGANIZACNE ZABEZPECENIE

MANAZER PREVADZKY
BPS
TECI—IIBI\;(;LOG W ( LABORATORIUM
J BPS
SMENO\{i
PRACOVNOCI

Na pracovisku pri technologickom spracovani odpadov s pritomni (pracuji) vzdy
min. 3 vySkoleni pracovnici v jednej pracovnej smene.

Pracovnik obsluhy na spracovanie odpadov je zaSkoleny pracovnik star§i ako 18
rokov, bez zvlastnych poziadaviek na kvalifikaciu. Pracovnik bol podrobne a preukazatelne
oboznameny s funkciu zariadeni ako aj s bezpe¢nostnymi predpismi.

Pracovnik udrzby, ktory vykonava pravidelnu kontrolu, udrzbu a bezné, jednoduché
opravy jednotlivych technologickych zariadeni musi, okrem preukazateI'ného zaskolenia mat’
kvalifikaciou strojny zdmocnik a prevadzkovy elektrikar.

Udrzbu elektrického zariadenia mdze vykonavat pracovnik so zodpovedajucou
kvalifikaciou pre pracu na elektrickom zariadeni.

TECHNOLOGICKE ZABEZPECENIE
Technologické (a vychovné) zabezpecenie prevadzky je zabezpecené:

e InStaldciou zariadeni priamo pracovnikmi vyrobcu, resp. dodavatela, alebo podla
instruk¢énych pokynov vyrobcu a dodavatel'a ako aj podla prislusnych STN (zapojenie
energii)

e Udrbou zariadenia vid’ kapitola 07 ,,OBSLUHA A UDRZBA*

e Technologickymi podkladmi vyrobnych a dodavajucich organizacii
e Technologickym reglementom TRG/001/2012

e Prevadzkovym poriadkom - PP/001/2012

e Skolenim a preski$anim obsluhy (pracovnikov) zo znalosti ich povinnosti pri
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technologickom procese zhodnocovania odpadov

Stustavnym  kontrolovanim dodrziavania pracovnych povinnosti jednotlivych
zainteresovanych pracovnikov.

Udrzba zariadenia a odstrariovanie poruch

Pravidelnti beznti udrzbu zariadeni pouzivanych v technologickom procese ako aj odstranenie
drobnych zavad (porach) vykonavajua:

07

Obsluha - vid’ kap. 07 "OBSLUHA A UDRZBA"

,Udrzba arealu" BPS, prip. zmluvny partner (na objednavku) — vykonavaji udrzbu
zariadeni nad rozsah beznej udrzby, ktori nemdze vykonavat obsluha a vyzaduje
odborne zaskolenych a kvalifikovanych pracovnikov (vid’ ,,Technologicky reglement -
TRG/001/2012)

Komplexné revizie (v pripade, ze to vyzaduje stav zariadeni) a odstranenie zavaznych
zavad (porach) vykond ich vyrobca (dodavatel’), resp. nim poverend organizacia (vid’
,» Technologicky reglement - TRG/001/2012)

Kontaktné adresy a telefonne ¢isla na dodavky nahradnych dielov a opravy a servis
jednotlivych zariadeni - vid' ,,Technologicky reglement - TRG/001/2012

OBSLUHA A UDRZBA

Ak ma byt technologicky proces spracovania odpadov funkény a jednotlivé technické
zariadenia pracovat’ spol'ahlivo, musia tieto byt pouzivané (prevadzkované) a obsluhované
v zmysle PP/001/2012 podl'a nasledovného postupu (obsluhu m6zu vykonavat’ iba dostatocne
vySkoleni pracovnici):

07.1 OBSLUHA

POVINNOSTI OBSLUHY - v§eobecné

Pri prichodu do zamestnania nahlasi zaciatok smeny vedicemu strediska, resp. nim
poverenej osobe

Prebera zhodnotitel’'né odpady na spracovanie - su¢ast’'ou preberania je kontrola
ich mnoZstva a bezpe¢né uloZenie do urceného priestoru

Taktiez vyddva zhodnotené odpady (druhotné suroviny, materialy) zo zariadenia -
suCast'ou vydaja je, tak ako pri ich preberani, kontrola mnoZstva a vizualna
kontrola stavu

Potvrdzuje mna prijmovom listku prevzatie odpadu alebo materidlu spolu s
vyznaCenim datumu a ¢asu jeho prevzatia

Potvrdzuje na vydajnom listku odovzdanie zhodnoteného odpadu/materialu spolu
S vyznacenim diatumu a ¢asu jeho odovzdania

., Vedie” ,PREVADZKOVY DENNIK“: datum, mnoZstvo prijatého, spracovaného/
zhodnoteného odpadu a vydaného materialu, stav zariadenia, poruchy, havarie a
pod.
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UdrZuje Cistotu v priestoroch zariadenia a na pristupovej ploche (vid’ kap. 09 ods.
UDRZBA)

Zaistuje zachytenie pripadného tiniku (napr. rozsypanie odpadov) a premiestnenie
do nahradného obalu; v pripade potreby vycisti (sanuje) plochy

Sleduje pripadny vyskyt hlodavcov, resp. nadmerné premnoZenie hmyzu a pri
pozitivhom zisteni oznami veducemu strediska, resp. nim poverenej osobe potrebu
deratizacie, resp. dezinsekcie

Pri odchode vypne vSetky pripadne pouzité elektrické zariadenia v priestoroch
stanice

Nahlasi ukoncenie smeny vedicemu strediska, resp. nim poverenej osobe

POVINNOSTI OBSLUHY - spracovanie zhodnotiteI’nych odpadov

Uvedenie zariadenia do prevadzky

VSsetky zariadenia/stroje - Casti linky na spracovanie odpadov - st bez (zjavnej) zdvady na
mechanickej alebo elektrickej ¢asti, prevadzkyschopné pospajané a prepojené kablami.

Pri uvedeni (pred prvym dennym spustenim) predmetného zariadenia do prevadzky (po
vizudlnej obhliadke kompletnosti) musi byt dodrzany nasledovny postup:

skontrolovat, ¢i sa v pracovnych priestoroch zariadeni/strojov nenachadza material - ak
ano, je potrebné ho odstranit’

skontrolovat, ¢i st vSetky kryty pohonov na svojom mieste a riadne upevnené
(prevadzkovat’ zariadenia ,,linky* bez ochrannych krytovje zakdzan é)

skontrolovat’ stav predpisanych olejovych néaplni (prevodoviek)

UPOZORNENIE

Pri prevddzke zariadenia (chode zariadeni/strojov -
nozoveho mlyna) je zakazané
prevadzkovat zariadenia/stroje pri zavade na mechanickej alebo elektrickej Casti
dotykat sa pohyblivych Casti jednotlivych zariadeni/strojov

prevadzkovat zariadenia/stroje bez ochrannych krytov, resp. snimat’ Kryty a otvarat
Cistiace otvory

cistit, mazat' a opravovat zariadenia/stroje v chode
prekracovat’ povolenu velkost a kvalitu vstupného

zasahovat do elektrickych obvodov a prestavovat’ich
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07.2 UDRZBA

Pri Cisteni, udribe alebo oprave musi byt’ kaZdé predmetné zariadenie/stroj bezpecén e
odpojené odzapojenia v elektrickej sieti. Zaroveri je potrebné dodrZiavat’ vietky zdsady
kap. 10 ,,Bezpecnost’ a ochrana zdravia pri prdci a poZiarna ochrana*.

UPOZORNENIE

Zakazuje sa vstupovat do pracovnych priestorov zariadeni/strojov bez ich dokladného
zabezpecenia proti spusteniu (vstup do pracovného priestoru je mozny len po jeho zaisteni).

POVINNOSTI UDRZBY - v§eobecne
Obsluha zariadenia vykondva:

V priebehu pravidelnej udrzby pracoviska zabezpecuje jeho ,,0bsluha“ kontrolu
najma stavu a Cistotu pouzivanych zariadeni/strojov, Cistotu podlah a skladovacich ploch, ako
aj Cistotu spevnenej vonkajSej plochy (prijazdovd a manipulaéna plocha pre prisun/dovoz
zhodnotiteI'nych odpadov a odvoz druhotnych surovin, materialov a upravenych odpadov).

Pravidelne (kazdy pracovny den) obsluha zariadenia na konci pracovnej smeny:

e skontroluje oznacenie jednotlivych uskladnenych druhov odpadov a materialov a v
pripade potreby zabezpeci obnovenie oznacenia, vicS§i rozsah poskodenia okamzite
ohlési veducemu strediska, resp. nim poverenej osobe

e skontroluje vystraZné znacky na pracovisku zariadenia a v pripade potreby zabezpeci
ich vymenu (obnovenie)

e pozameta podlahu, komunika¢né uliCky, prip. aj spevnenti vonkajSiu prijazdova
a manipula¢nu plochu

e skontroluje technicky stav strojov/zariadeni na pracovisku a pripadné zavady zapiSe do
“PREVADZKOVEHO DENNIKA®* a okamzite ich ohladsi vedicemu strediska, resp.
nim poverenej osobe

Udriba aredlu BPS vykondva:

Pravidelne (min. viak 1 x za 3 mesiace) Udrfba aredlu skontroluje a odstrdni pripadné
nedostatky, resp. zavaznejSie zavady (a potreby revizii) oznami vedicemu strediska, resp. nim
poverenej osobe a vsetko zapise do “PREVADZKOVEHO DENNIKA® .

UDRZBA ,,linky“ na spracovanie odpadov

Pracovnici obsluhy pravidelne denne (v pracovnych dnoch) vykonavaju priebeinii
kontrolu a pracovnici Udriby aredlu BPS predbeinii kontrolu technického stavu a chodu
zariadeni/strojov na pracovisku. V pripade vyskytu zjavnej poruchy okamzite zariadenie/stroj
odstavia z prevadzky.

,Udriba aredlu BPS pravidelne podla nasledujucich pokynov vykondva:
- denne
e kontroluje stav a chod zariadeni/strojov zariadenia

- opakovane (po kaZdych 500 h prevadzky)
e kontroluje stav a vykond domazanie ozubenych kolies
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- ro¢ne (po kaZdych 2 000 h prevadzky)
e vykona reviziu mechanickych Casti zariadenia, opravi alebo vymeni vsSetky poSkodené
diely (opravu a obnovu naterov vykond ihned po zisteni poskodenia)

Elektricka cast’

Na elektrickom zariadeni je potrebné po Siestich tyzdnoch od uvedenia do prevadzky
a potom pravidelne po Siestich mesiacoch (kaZdy polrok) kontrolovat' a pripadne dotiahnut
spoje. Podl'a STN 33 1500 je prevadzkovatel' povinny vykonavat pravidelné revizie
elektrického zariadenia; v pripade, Ze je zariadenie dlhs§i ¢as mimo prevadzky, je potrebné
vykonat’ jeho reviziu pred novym spustenim.

Udriba areilu BPS opakovane (po kaidych 500 h prevadzky) kontroluje stav
elektrickych komponentov elektrorozvadzata a vysaje v fiom usadeny prach - vrstva
usadené¢ho prachu na elektrickych Castiach zariadenia v§ak nesmie presiahnut’ 1 mm a podl'a
toho je potrebné stanovit' interval Cistenia.

08 BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVIA PRI PRACI, POZIARNA OCHRANA

Podrobny postup pre bezpecnost’ a ochranu zdravia pri praci (BOZP) na pracovisku je
uvedeny v ,,POKYNOCH na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci v areali
zariadenia.

Podl'a vyhlasky Slovenského tradu bezpecnosti prace a Slovenského banského tradu
¢. 111/1975 Zb., zo dna 1. oktobra 1975 o evidencii a registracii pracovnych urazov a
0 hlaseni prevadzkovych nehdd (havarii) a poruch technickych zariadeni plati: pri vzniku
neziaducej okolnosti, ako je pracovny uraz, prevadzkovd nehoda (havaria), je potrebné
zabezpeCit' poranenym poskytnutie prvej pomoci, vykonat nevyhnutné opatrenia na
odvratenie udalosti a postupovat’ traumatologickych a havarijnych planov organizacie.
Udalost’ ihned’ ohlasit’ zdsahovym jednotkdm a vySetrovacim organom.

08.1 OPATRENIA

Opatrenia vykonané na zaistenie bezpeCnosti a ochrany zdravia pri praci pri
spracovani odpadu su:

e v prvom rade opatrenia technické

e potom opatrenia organizacéné

e nasleduju opatrenia vychovné

e anakoniec - opatrenia - osobné ochranné pracovné prostriedky (OOPP)

Opatrenia organiza¢né a technické, Ciastoéne aj vychovné st uvedené aj v kap. 06.

08.1.1 OPATRENIA VYCHOVNE

e Vsetci pracovnici, ktori budi pracovat’ v technologickom procese spracovania
odpadov - buda vyskoleni v zmysle “Zdsad o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci
a poziarnej ochrane”
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e Sustavné a pravidelné (1x Stvrtrocne), ako aj preukazatelné (potvrdené podpismi)
preskolovania a skuSania pracovnikov obsluhy z predpisov a poziadaviek bezpecnosti
a ochrany zdravia pri préci a poziarnej ochrany

e Sustavné kontrolovanie stavu pracoviska z pohl'adu bezpec¢nosti a ochrany zdravia pri
préci a poziarnej ochrany

e Vyvesenie zdkladnych “bezpeCnostnych a poziarnych” predpisov priamo na
pracovisku

VSsetci pracovnici pri spracovani/zhodnocovani odpadov na pracovisku su povinni
dodrziavat’ zésady bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci a poziarnej ochrany platné pre
prevadzku celého aredlu, ako aj pokyny uvedené na vystraznych tabul’kach, najma:

e poplachové smernice k hlaseniu poZiaru a havarie

o udrzovat volny pristup k elektrickym rozvadzacom a hasiacim pristrojom

o dodrziavat zakaz vstupu nepovolanym osobam na pracovisko

e pouzivat predpisané osobné ochranné pracovné prostriedky

e dodrziavat zakaz fajcenia, pitia, jedenia, prechovdvania potravin na pracovisku

e opatrnost pri manipuldcii s elektrickym prudom a pri rucnej manipulacii s bremenami
e dosledne dodrziavat hygienu (umyvanie sa pred jedlom, sprchovanie po smene)

e dodrzZiavat cistotu a poriadok na pracovisku

08.1.2 OSOBNE OCHRANNE PRACOVNE PROSTRIEDKY

Osobné ochranné pracovné prostriedky (OOPP) st vSetky prostriedky urcené na
individualnu ochranu Zivota a zdravia zamestnanca pri praci pred nebezpe¢nymi alebo
Skodlivymi faktormi prace apracovného prostredia (t.j., aby sa zamestnanci ich
pouzivanim chranili pred rizikami, ktoré by mohli ohrozit’ ich Zivot, bezpe¢nost’ alebo
zdravie pri praci), ako aj ich vSetky doplnky a prisluSenstvo. Osobné ochranné pracovné
prostriedky (OOPP) musia zaistovat’® vysoky stupefi ochranného wucinku pre
zamestnanca pocas jeho pracovnej ¢innosti, primerané pohodlie (komfort) pri pouZivani
asamé nesmu byt zdrojom nebezpecnych, resp. Skodlivych faktorov pracovného
procesu. VSetky OOPP musia byt’ schvalené autorizovanou skusobiiou (t.j., musia mat’
certifikat kvality).

Pre poskytovanie ahospodarenie s OOPP a hygienickymi potrebami platia
ustanovenia vydanej internej smernice (vid® “Smernica o poskytovani, pouZzivani a udrzbe
osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov™).

Za pridelenie prisluSnych OOPP zodpoveda konatel’ spolo¢nosti. VSetky OOPP
st zamestnancom poskytované bezplatne. Pre pracovnikov (obsluhu) na pracovisku si
odporicané OOPP uvedené v nasledujicej tabul’ke:
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ZOZNAM ODPORUCANYCH OSOBNYCH OCHRANNYCH PRACOVNYCH
PROSTRIEDKOV

OCHRANA CHARAKTERISTIKA RIZIKA OOPP

celého tela vSeobecné riziko poskodenia tela pri praci | ochranny pracovny odev
(montérky, bluza)

ocl, tvare riziko vniknutia cudzich predmetov (skla) | ochranné okuliare proti
do oka, riziko porezania mechanickym ¢asticiam

dychacich ciest | prach respirator (RV 20)

usit hluk chranice sluchu

ruk mechanické poSkodenie pri manipulécii, | ochranné rukavice koZené, pit’-
porezanie, (prip. chemické $kodliviny) prsté

noh mechanické poskodenie, porezanie, ochranna koZena obuv
narazenie, pad materialu S vystuZenou Spicou a

protiSmykovou podrazkou

hlavy prach, riziko padu predmetu, narazenie ochranna prilba

08.2 ZHODNOTENIE RIZIK VYPLYVAJUCICH Z PRACOVNEHO PROCESU

0821 RIZIKA VYPLYVAJUCE Z PRACE SO SKODLIVINAMI (OCHRANA ZDRAVIA PRI
PRACI S CHEMICKYMI FAKTORMI)

Vyznamnou zlozkou odpadov, najmi z hl'adiska ich spracovania/zhodnotenia
a recyklacie, st rozne Skodliviny. Tieto Skodliviny sa m6Zu rozdelit’ na:

e technologickeé

e ckologické

Medzi technologické Skodliviny sa zaraduji tzv. minoritné zlozky alebo necistoty,
ktorych pritomnost neziaducim sposobom ovplyvituje spracovatelnost odpadu, resp.
kvalitativne vlastnosti produktov.

Ekologické Skodliviny sa vyznacuju toxickymi, mutagénnymi, karcinonogennymi,
teratogennymi UCinkami na Zivé organizmy, pripadne celkovymi vplyvmi na okolity
ekosystém.

Z hladiska BOZP, okrem uz uvedenych podmienok dodrziavania technologického
postupu, vzhl'adom na roéznorodost’ moznych Skodlivin, je nevyhnutna individudlna ochrana
s dorazom na pouZzivanie predpisanych osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov
(OOPP) - vid’ ich zoznam uvedeny v tabulke v kap. 08.1.2.

Vsetci dotknuti pracovnici pracoviska (obsluha a tdrzba) musia byt preukdzatel’ne
oboznameni (potvrdené podpisom).
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08.2.2 POZIARNE RIZIKA (POZIARNA OCHRANA)

V technologickom procese sa pracuje s horlavymi latkami a z tohto dovodu je
nevyhnutné na pracovisku z hladiska poziarnej ochrany dedrZiavat’ predpisy dotykajice sa
prac v danych podmienkach a suvisiace predpisy poziarnej ochrany ato najmid zasady
uvedené vo vypracovanych smerniciach “POZIARNY STATUT” a “POZIARNE
POPLACHOVE SMERNICE”.

Na pracovisku, tak z bezpecnostného, ako aj poziarneho hladiska sa nesmie faj¢it’ a
pouzivat’ otvoreny ohefi; na viditelnych miestach (aj na vstupoch) st umiestnené vystrazné
tabulky s napisom “ZAKAZ FAJCENIA A VSTUPU (MANIPULACIE) S OTVORENYM
OHNOM* - vid’ kap.6 ,, OCHRANA “.

Zabezpecenie poziarnej ochrany

Pracovisko je vybavené prdSkovymi rucnymi hasiacimi pristrojmi pre hasenie
horlavych materidlov, prip. elektroinstalacie.

Oznacené uinikové cesty a unikové vychody sa musia udrziavat’ stistavne priechodné a

Je zakdzané ich zuzovat; zaroven musi byt udrziavany vel’ny pristup K elektrorozvadzacom
a hasiacim pristrojom

Technik poziarnej ochrany bude pravidelne vykonévat preventivne prehliadky
Vv lehotach uréenych zakonom ¢&. 314/2001 Z. z., zo dna 2. jula 2001 o ochrane pred poziarmi
a vyhlaskou MV SR €. 121/2002 Z. z., zo dna 26. februdra 2001 o poZiarnej prevencii.

08.2.3 RIZIKA VYPLYVAJUCE Z POUZITYCH ZARIADENI

e Zariadenia

Struéna charakteristika zariadeni so zakladnymi parametrami na pracovisku je
uvedena v kap. 05 ,,TECHNICKY OPIS ZARIADENIA -TECHOLOGICKE ZARIADENIA “;
podrobné udaje st v technologickom reglemente - TRG/001/2012¢.

Zakladné bezpecnostné pokyny st uvedené v sprievodnej dokumentacii zariadeni/
strojov (vid’ technologicky reglement - TRG/001/2012%) s definovanymi bezpecnostnymi
a technickymi poziadavkami, ktoré st premietnuté do predmetného prevadzkového poriadku -
vid’ kap. 07 ,,OBSLUHA A UDRZBA*.

Uzemnenie vSetkych zariadeni/strojov zabezpecuje ochranu pred uc¢inkom
elektrického prudu.

08.2.4 INE RIZIKA VYPLYVAJUCE Z PREVADZKOVANIA

e Praca s elektrickym zariadenim

Pouzivané elektrozariadenia maju potrebné bezpecnostné krytia, obsluha bude
elektrozariadenia iba zapinat’ a vypinat’. z prace s elektrozariadeniami preto nevyplyva pre
obsluhu vyznamné riziko.
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e Prdaca (manipulacia) s bremenami

Na pracovisku je nevyhnutnd aj praca (manipuldcia) s bremenami, preto je nutné
dodrziavat' nariadenie vlady SR ¢. 281/2016 Z. z. o minimalnych bezpecnostnych a
zdravotnych poziadavkach pri ruénej manipulécii s bremenami: pouzivat' predpisané osobné
ochranné pracovné prostriedky (OOPP) - vid’ ich zoznam uvedeny v tabulke v kap. 08.1.2,
zabezpecit posudenie zdravotnej spdsobilosti a dodrziavat’ nasledovné smerné hmotnostné
hodnoty (pre muzov):

VEK [roky] |[PODMIENKY | MAX. HMOTNOST BREMENA

[ka]

18 - 29 priaznivé 50
nepriaznivé * 40

30 -39 priaznivé 45
nepriaznivé * 40

40 - 49 priaznivé 40
nepriazniveé * 35

50 - 60 priaznivé 35
nepriaznivé * 30

* Za nepriaznivé podmienky sa povazuji napr. zhorSené uchopové mozZnosti, manipuldcia
s bremenami v trovniach podlaha - plece, plece - nad plece, nerovna, naklonena, Smyklava podlaha,
vys$s$i podiel statickych prvkov - drzanie bremena, fyziologicky nevhodna pracovna poloha (napr.
naklananie a pootacanie trupu, vzpazenie hornych koncatin a pod.), vel'ka vzdialenost’ medzi taziskom
tela ataziskom bremena, vnutené pritlacanie bremena k bruchu, prenaSanie bremien s rizikom
prevrhnutia a vystreknutia (nadoby, kontajnery so $kodlivymi latkami), nedostato¢na fyzicka zdatnost’
zamestnancov a podobne.

e Pdd 0sob na rovine

Vsetky pristupové, manipulacné priestory okolo zariadeni na spracovanie odpadov
a v skladovacich priestoroch st vzdy vol'ne priechodné; pripadné prekazky su z nich ihned’
odstranené.

Taktiez pripadne rozsypany odpad (riziko poSmyknutia) pracovnici ihned’
odstranenia; zaroven pracovnici maji pracovnu obuv, ktord zamedzuje poSmyknutiu - vid’
zoznam OOPP uvedeny v tabulke v kap. 08.1.2.

Tak je toto riziko padu osdb na rovine v max. moznej miere obmedzené.

08.3 PRVA POMOC

Zakladnym dokumentom pre prvii pomoc je “TRAUMATOLOGICKY PLAN”
(organizacia starostlivosti 0 zranenych - priru¢ka prvej pomoci), ktory je zavdzny pre
vsetkych zamestnancov spolocnosti a je (musi byt) vyveseny na viditelnom mieste na
pracovisku.

Utelom tohto “Traumatologického planu” je stanovit' organizaéné zasady
poskytovania spravnej a rychlej prvej pomoci pri Grazoch, otravach a nahlych ochoreniach
vzniknutych pri vykone prace a zaistit’ opatrenia k jeho zabezpeceniu.
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Vo vSeobecnosti preto platia (najméd organizacné) ustanovenia ‘“Traumatologického
planu”. V zavaznych pripadoch ihned’ vyhl’adat’ lekdrsku pomoc.

Na pracovisku musi byt k dispozicii prirucna lekdrni¢ka prvej pomoci.
ZAKLADNE ZASADY PRVEJ POMOCI SU:

Poranenia (rany)

Pri otvorenom poraneni predovSetkym zastavit’ krvacanie a zabranit’ infekcii rany;
ranu oSetrujeme podla jej rozsahu a charakteru krvacania. Na oSetrenie rany pouzijeme
sterilnu gazu, ovinadlo, pripadne dezinfek¢ény prostriedok. Ranu o$etrujeme umytymi rukami,
rany samotnej sa nedotykame, nesmieme ju vyplachovat’ vodou, ani do nej sypat’ prasok, iba
okolie rany sa odisti dezinfek¢nym prostriedkom (pripadné cudzie telesd sa z rany nesmu
odstrarniovat) - vyhl’adat’ odborna lekdrsku pomoc.

Zasiahnutie elektrickym prudom

Pri zasiahnuti elektrickym pridom je potrebné postihnutého okamZite odstranit’
z vodivého okruhu (vypnuat spinaé, vytiahnut' zastréku, vybrat’ poistky a pod., resp. vhodnym
suchym/nevodivym predmetom odsuntt’ postihnutého z dosahu vodi¢a). POZOR, nedotykat’
sa postihnutého nechrdanenou rukou, ani vlhkych casti odevu. Postihnutému uvolnit’ odev,
ak nedycha, poskytnut umelé dychanie - kym sa nedostavi pravidelny dych; ak nie
hmatatel'ny tep, zahdjit’ masaz nepriamu srdca. Sucasne ihned (vdy) zavolat’ lekdra.

Popalenie

Pri popaleni sa popalené miesto nesmie chytat’ rukami, pl'uzgiere neprepichovat,
z popalenej plochy neodstrariovat’ (nestrhavat’) pevné latky, ani odev. Po rozsiahlom (silnom)
popaleni popalené miesto (po ochladeni - popaleniny 1. a2. stupia najskor okamzite
oplachujeme pridom studenej vody po dobu 10 min az 15 min) pokryt’ sterilnym obvédzom (a
na tento prip. aj studeny obklad - 'ad) - na popdleniny v Ziadnom pripade neddvat’ oleje,
masti, zasypy apod.; vyhladat’ odbornd lekarsku pomoc. Najmid pri rozsiahlych
popélenindch zabezpecit' rychly transport do nemocnice, postihnutému oralne nepodavat
Ziadne tekutiny ani lieky. Popdleniny v oblasti tvare a o¢i opakovane oplachujeme studenou
vodou, sterilny obviz sa nepriklada.

09 OPATRENIA PRE PRIPAD HAVARIE

Havarijny stav znamena situaciu, ktora si vyziada obmedzenie alebo zastavenie
prevadzky (z pohl'adu ohrozenia zdravia cCloveka, resp. negativneho vplyvu na okolity
ekosystém). Vzhladom k charakteru prevadzky nehrozi Ziadny Unik Skodlivych latok do
pody, vody ani do ovzdusia.
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10 PRODUKTY - ODPADY

10.1 ZOZNAM (produktov - odpadov)

Zoznam druhov odpadov, na ktorych tpravu/zhodnocovanie je prevadzkovatel
technologického procesu zariadenia na zhodnocovania odpadov (na zaklade vydaného
~Rozhodnutia“ ¢ OUZP/2012/00015 a OUZP/2012/01184 Obvodného tradu
Vv Partizdnskom, zo dna 14.02.2012 a 15.11.2012) opravneny, je v uvedeny v nasledujuce;j

suhlasu -

tabulke:

Kat.
cislo
020101
020102
020103
020106

020107
020109
020201
020202
020203
020204
020301
020302
020303
020304
020305
020401
020402
020403
020501
020502
020601
020602
020603
020701
020702
020703
020704
020705
030101
030105

030301
040101
040102
040105
040109
040210
040220

Nazov odpadu

kaly z prania a Cistenia

odpadové Zivocisne tkaniva

odpadové rastlinné tkaniva

zvieraci trus, moc€ a hnoj (vratane znecistenej slamy), kvapalné odpady
oddelene zhromazd’ované a spracované mimo miesta ich vzniku
odpad z lesného hospodarstva

agrochemické odpady iné ako uvedené v 02 01 08

kaly z prania a Cistenia

odpadové zivocisne tkaniva

materiadly nevhodné na konzum alebo spracovanie

kaly zo spracovania kvapalného odpadu v mieste jeho vzniku
kaly z prania, Cistenia, lipania, odstred’ovania a separovania
odpady z konzerva¢nych €inidiel

odpady z extrakcie rozpuStadlami

latky nevhodné na konzum alebo spracovanie

kaly zo spracovania kvapalného odpadu v mieste jeho vzniku
zemina z ¢istenia a prania repy

uhli¢itan vapenaty nevyhovujucej kvality

kaly zo spracovania kvapalného odpadu v mieste jeho vzniku
latky nevhodné na konzum alebo spracovanie

kaly zo spracovania kvapalného odpadu v mieste jeho vzniku
materialy nevhodné na konzum alebo spracovanie

odpady z konzervaénych ¢inidiel

kaly zo spracovania kvapalného odpadu v mieste jeho vzniku
odpad z prania, ¢istenia a mechanického spracovania surovin
odpad z destilacie liehu

odpad z chemického spracovania

materialy nevhodné na konzum alebo spracovanie

kaly zo spracovania kvapalného odpadu v mieste jeho vzniku
odpadova kora a korok

piliny, hobliny, odrezky, odpadové rezivo alebo drevotrieskové/
drevovlaknité dosky, dyhy iné ako uvedené v 03 01 04
odpadova kora a drevo

odpadova glejovka a Stiepenka

odpad z lahovania

Ciniaca brecka neobsahujica chrom

odpady z vypractivania a apretacie

organické latky prirodného povodu (napr. tuky, vosky)

kaly zo spracovania kvapalného odpadu v mieste jeho vzniku iné ako
uvedené v 04 02 19

A
=
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070612 kaly zo spracovania kvapalného odpadu v mieste jeho vzniku iné ako
uvedené v 07 06 11

190805 Kkaly z ¢istenia komunalnych odpadovych vod

190809 zmesi tukov a olejov z odlu¢ovacov oleja z vody obsahujuce jedlé oleje a
tuky

190812 iné¢ kaly z biologickej upravy priemyselnych odpadovych vod nez
uvedené v 19 08 11

190814 kaly z inej upravy priemyselnych odpadovych vod iné ako uvedené v 19
08 13

200108 biologicky rozloziteI'ny kuchynsky a restaura¢ny odpad

200125 jedlé oleje a tuky

200201 biologicky rozloziteI'ny odpad

200203 iné biologicky nerozlozitelné odpady

200302 odpad z trhovisk

(¢islovanie podPa cisiel druhu odpadu [katalogovych €isiel] - vid’ vyhlaska Ministerstva
Zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢&. 365/2015 Z. z., ktorou sa ustanovuje
Katalog odpadov)

Oo0o00O0 O O oo o

Preberanie odpadov, vydaj odpadov a produktov, evidencia

Na tpravu/zhodnocovanie v technologickom procese spracovania odpadov, mézu byt

prevzaté (prijaté) odpady so sprievodnym prijmovym listkom™ a budi zaevidovane
v ,,PREVADZKOVOM DENNIKU*

Vydaj zhodnotenych odpadov - produktov z pracoviska na expediciu bude evidovany
na ,vydajnom listku*“, Vv pripade odpadov na dalSie zhodnotenie, resp. zneSkodnenie
potrebny doklad vystavi vedici prevadzky, resp. nim poverena osoba.

Vsetky ,.prijmové” a ,vydajné listky* budi evidované a zakladané u vediceho
prevadzky, resp. nim poverenej osoby.

Technologické odpady

Okrem druhov odpadov uréenych na spracovanie/zhodnotenie na pracovisku sa
Vv priebehu technologického postupu (pracovného procesu) vyskytna d’alSie odpady, s ktory-
mi bude potrebné nakladat”:

10.2 ZNESKODNOVANIE/VYUZITIE (PRODUKTOV - ODPADOV)

Technologické odpady budi zhodnocované, resp. zneSkodiované u opravnenych
organizacii nasledovne:

e zhodnocované v zariadeni na to urCenom
e spal’ovanim v spalovni odpadov

o skladkovanim na skladke odpadov - ostatné odpady na skladke odpadov kategorie ostatny
a nebezpecné odpady na zmluvne zabezpecenej skladke nebezpecnych odpadov
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10.3 ROZSAH ANALYZY

Analyticka kontrola odpadov je vyZadovana a zabezpeCovana v zmysle vyhlasky
Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky (MZP SR) ¢. 368/2015 Z. z.

Analyticka kontrola digestatu sa vykonava v akreditovanom laboratoriu, z kontroly
ktorej je vykonany a zachovany protokol a umiestneny na prevadzke.

11 ZOZNAM ZAZNAMOV KVALITY

Rozhodujice faktory zabezpecujuce kvalitu cinnosti v technologickom procese
spracovania odpadov st zaznamenané v nasledovnych zaznamoch:

e prevadzkovy dennik

o prijmovy listok (kniha dodavky vstupov)
e vydajny listok (kniha odberu vystupov)
e prevadzkova kniha zariadeni

e kniha zavad a portich

¢ kniha analytickej kontroly
12 SUVISIACA DOKUMENTACIA

Suvisiace interné predpisy

¢ POKYNY na zaistenie bezpec¢nosti a ochrany zdravia pri praci v areali BPS
¢ SMERNICA o poskytovani, pouZzivani a udrzbe OOPP

¢ TRAUMATOLOGICKY PLAN (organizéacia starostlivosti o zranenych - prirucka prvej
pomoci)

¢ POZIARNY STATUT
¢ POZIARNE POPLACHOVE SMERNICE
¢ TECHNOLOGICKY REGLEMENT - TRG/001/2012
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ZAZNAM O SKOLENi A PRESKUSANI

L,PREVADZKOVY PORIADOK* & PP/001/2012 (vydanie tretie) na zhodnocovanie odpadov
v BIOPLYNOVEJ STANICI Bosany.

Por. ¢.

DATUM

SKUSANY
Meno/Podpis

SKOLITEL (Skusajuci)
Meno/Podpis

VYSLEDOK
SKUSKY*

*uviest: uspel - neuspel

Tento ,,ZAZNAM O SKOLENI A PRESKUSANI“ tvori neoddelitelnii si¢ast’ tohto
~PREVADZKOVEHO PORIADKU* ¢. PP/001/2012 (vydanie tretie) na zhodnocovanie
odpadov- a uzatvdra cely dokument.
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